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Введение 

Надежность деталей зависит не только от микрогеометрических 

характеристик поверхности, но и от физико-механических свойств 

поверхностного слоя. Обеспечить требуемое качество поверхностного слоя 

деталейвозможно за счет упрочнения поверхности либо нанесения 

износостойких покрытий. При нанесении износостойких материалов 

применяют методы напыления, наплавки и гальванопокрытия. Одним из 

методов нанесения износостойких покрытий является электронно-лучевая 

наплавка в вакууме, позволяющая обеспечить 

требуемыесвойстваповерхностного слоя[1]. Следует отметить, что качество 

поверхностного слоя формируется как на этапе нанесения износостойких 

покрытий, так и при последующей механической обработке 

поверхности.Одним из методов эффективного формообразование деталей 

является электроалмазное шлифование (ЭАШ) [2]. Для эффективного 

применения метода электроалмазного шлифования покрытий необходимо 

проведение исследований электрохимического растворения формообразуемого 

материала [3]. 

Выявление особенностей электрохимического растворения возможно при 

проведении поляризационных исследований, устанавливающих зависимость 

величины анодного токаот потенциала электрода.В экспериментальных 

исследованиях применяли детали с износостойким покрытием на основе 

порошка марки ПГ-С27, нанесенным методом электронно-лучевой наплавки в 

вакууме[1]. 

 

Результаты исследований 

Методика проведения экспериментальных исследований подробно 

описана в работе [4], а выбор электролитов производился на основе 

исследований представленных в работе [5].Результаты экспериментальных 

исследований электрохимического растворения покрытия ПГ-С27 в 

электролитах NaCl, Na2SO4, NaNO3 представлены на рисунке 1. 
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Рис. 1.  Потенциостатические поляризационные кривые анодного растворения 

покрытия на основе порошка ПГ-С27 в водном растворе 10%  

1 - NaCl, 2 - NaNO3, 3 - Na2SO4. 

 

Из рисунка видно, что электрохимическое растворение покрытия в 

растворе 10%NaCl происходит в активном состоянии до значения потенциалов 

φ=4 В (кривая 1).При этом плотность тока достигает максимального значения 

i=15А/см2.Дальнейшее повышение потенциала анода приводит к образованию 

окисной пленки, и как следствие, к пассивации поверхности. 

Растворение покрытия ПГ-С27 в растворах 10% NaNO3 и 10% Na2SO4, 

происходит в активном состоянии (кривые 2 и 3).Вероятно, такое поведение 

покрытия характеризуется наличием в нем химических элементовCrи Ni[6]. 

Авторами работ установлено, что указанные элементы активно растворяются в 

исследуемых электролитах[7]. 

 

Выводы 

Таким образом, на основе проведенных исследований, установлено, что 

материал ПГ-С27 активно растворяется в следующих электролитах: 10% NaNO3 

и 10% Na2SO4, в диапазоне от 1В до 8В. В растворе 10%NaCl растворение 

происходит с образованием участков пассивации. 
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