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АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРОЦЕССА ТРАНСПОРТИРОВКИ  

БРАКОВАННОЙ ПРОДУКЦИИ 

 

Автоматизация производственных процессов, как и любая наука, 

должна иметь весьма четкую и точную формулировку основных понятий, 

чтобы обеспечить единое толкование сущности рассматриваемых явлений, 

решаемых задач и возникающих вопросов. [1] 

Особенности решение логических задач определяют и функциональ-

ный состав ПЛК (рис. 1)    

 

 

 
 

Рис. 1. Функциональный состав ПЛК 

 

      Программируемый контроллер состоит из центрального процессора, 

постоянного запоминающего устройства (ПЗУ), модулей входов выходов, 



III Всероссийская (с международным участием) молодежная  

научно-практическая конференция «ЭНЕРГОСТАРТ» 

304-2                        12-14 ноября 2020 года 

обеспечивающих сопряжение с выходными датчиками и исполнительными 

устройствами объекта управления, и сканирующего устройства, которое 

производит поочередный опрос входов и выходов. [2] 

     Данная работа направлена для автоматизации процесса на произ-

водстве ООО «Чеченские минеральные воды», а именно аппаратура автома-

тизации и управления. Описан процесс работы данной установки его значи-

мость и новизна. 

Чеченские Минеральные Воды, ООО зарегистрирована по адресу 

366701, Чеченская Респ., с. Серноводское, ул. Курортная, д. 23А, 366701. 

Генеральный директор организации общество с ограниченной ответствен-

ностью "чеченские минеральные воды" Дергизов Алихан Рамзанович. Ос-

новным видом деятельности компании является Производство безалкоголь-

ных напитков; производство минеральных вод и прочих питьевых вод в бу-

тылках. Чеченские Минеральные Воды, ООО работает еще по 8 направле-

ниям. Размер уставного капитала 10 000 руб. Компания Чеченские Мине-

ральные Воды, ООО принимала участие в 10 торгах из них выиграла 8.  

Установка предназначена, чтобы использовать в индустрии напитков 

и в пищевой промышленности. В резервуар вливается продукция по при-

чине недолива, перелива, брак упаковочного материала и т д. Из которого 

продукт поступает в предварительный резервуар.  

 

 

 
 

Рис. 2. Технологическая схема транспортировки бракованной продукции 

в предварительный резервуар 
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Предварительный резервуар служит емкостью, из которой продукт по 

мере необходимости подается дальше в зависимости от производительности 

последующих компонентов. Кроме того, предварительный резервуар слу-

жит для сбора циркулирующего продукта. Имеющаяся в резервуаре ме-

шалка поддерживает продукт в гомогенном состоянии. Этим обеспечива-

ется всегда одинаковое качество продукта при его отдаче на последующие 

участки установки.  

Аппаратура данной установки: это двигатель, клапана, датчики обрат-

ной связи и датчики уровня (сигнализируют на систему управления соответ-

ствующие уровни заполнения танка). Сама установка очень простая мало 

оборудования и соответственно малогабаритная.  

Управление осуществляется за счет 400 контроллера Siemens. Про-

грамма написана на языке STL в программе Simatic manager. 

 

 
 

Рис. 3. Описание программы в программе Simatic manager 

 

На рис. 3 представлена функция Fc 1000 которая записана в проекте 

«технология». В функции Fc 1000 описаны 3 network, каждый network отве-

чает за определённую работу. Первый network за пуск и остановку уста-

новки  
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В торой network за открытие клапанов и отправка продукта и его ре-

гулирование. И третий network за безопасность установки. 

Есть входные сигналы, по которым происходит управление данным 

процессом, это процесс производства, открытия клапана продукта и т д.  

           Данная автоматизация позволила снизить потери продукта на 70 про-

центов, это, например, за купаж терялось 600 литров продукта теперь сни-

зилось до 200 литров. 
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