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ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ЦЕОЛИТА И СИЛИКАГЕЛЯ 

 

Введение 

В электроэнергетике каждой страны играет важную роль техническое 

состояние силовых трансфоматоров. В процессе длительной эксплуатации 

силовые масляные трансформаторы подвергаются к воздействую ряда фак-

торов, которые приводят к их разрушению и выходу из строя [1, 2, 3]. Транс-

форматорное масло используется для изоляции, т.е. оно обеспечивает элек-

трической прочности в трансформаторе и  для охлаждения,  т.е. масло отво-

дит тепло от активных частей в систему охлаждения силового трансформа-

тора.  

В связи с этим, своевременная очистка отработаных трансформатор-

ных масел с целью их повторного использования является одним из акту-

альных задач электроэнергетики.     

Материалы для исследования. 

Для экспериментального исследования были взяты пробы отработан-

ных трансформаторных масел. Исходные масла не соответствуют требова-

ниям нормативного документа [4] и непригодны для эксплуатации.  

Экспериментальная часть. 

Целью данного эксперимента являлась исследование эффективности 

очистки трансформаторного масла с использованием различных адсорбен-

тов. В качестве адсорбентов для адсорбционной очистки трансформатор-

ного масла применяли цеолит марки NaА и силикагель КСКГ. Очистка от-

работанных трансформаторрных масел осуществлялаль по технологии, при-

веденной в [5].  

Результаты и обсуждение. 

На рисунке 1 приведены результаты определения кислотного числа 

после очистки отработанных трансформаторных масел, что позволила сни-

зить их кислотное число. В результате очистки отработанных трансформа-

торных масел с использованием адсорбентов их цвет изменился от темно-

коричневого до желтого. 
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Рис.1. Кислотное число трансформаторных масел до и после очистки  

 

 

 
Рис.2. Температура вспышки трансформаторных масел до и после очистки  
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Температура вспышки (рисунок 2) отработанных трансформаторных 

масел до и после очистки была выше 135ºС, что соответствовало требова-

ниям нормативного документа [4]. Результаты очистки позволили повысить 

значения температур вспышки отработанных трансформаторных масел в 

среднем до 147 ºС. 

Выводы.  

Результаты проведённых исследований позволяют сделать вывод о 

важности и эффективности применения адсорбционной очистки с совмест-

ным использованием цеолита и силикагеля. Данная технология позволила 

полностью восстановить эксплуатационные характеристики отработанного 

трансформаторного масла. 
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