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УПРАВЛЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКИМ ОБСЛУЖИВАНИЕМ ЭНЕРГО-

ОБОРУДОВАНИЯ И ЕГО ПЕРСПЕКТИВЫ 

 

В двадцать первом веке конкурентоспособность и инновационные 

возможности являются ключевыми факторами для успешной деятельности 

любой промышленной компании. Отрасли сосредоточены в первую очередь 

на производстве, ресурсах, клиентах и их потребностях, ресурсах с целью 

улучшения надежности, качества производства и производительности [1].  

Программы технического обслуживания обязана идти в ногу с посто-

янными изменениями и нововведениями в промышленной системе. Это тре-

буется для того, чтобы программа технического обслуживания была пра-

вильно структурирована и cпланирована [2]. На сегодня у многих компаний 

возникает необходимость внедрить новые методологии и инструменты для 

улучшения управления техническим обслуживанием. Таким образом, рас-

сматривается внедрение новых инструментов для улучшения качества тех-

нического обслуживания энергетического оборудования, управления пла-

нированием технического обслуживания и ремонта [1, 2]. 

Одной из актуальных методологий можно выделить методологию 

Action - Research, разделенная на пять пунктов: сбор и анализ данных для 

диагностики проблем; планирование действий - определение корректирую-

щих действий; выполнение действий на основе планов, составленных на 

предыдущем этапе; этап реализации и оценка результатов; мониторинг и 

анализ внедренных процедур. В зарубежных странах данную методологию 

начали применять недавно, и она уже успела зарекомендовать себя в про-

мышленном секторе. Примером одной из компаний, где внедрялась данная 

методология является зарубежная компания, занимающаяся разработкой, 

производством и обслуживанием силовых и распределительных трансфор-

маторов. После определения основных проблем на предприятии была раз-

работана смешанная стратегия технического обслуживания, ориентирован-

ная на надежность, эффективность и экономичность. В результате был раз-

работан и внедрен новый метод классификации оборудования, новая блок-

схема решений по управлению планом технического обслуживания. Основ-

ным изменением в плане технического обслуживания являлось увеличение 
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срока планирования программы ремонтов, снижение времени обслужива-

ния. Также стоит отметить, разработку нового набора ключевых показате-

лей эффективности, снижение расходов на обслуживание, внедрение авто-

матизированной программы (AM), с помощью которой можно быстро за-

полнять ведомость объемов работ, а также другие документы, связанные с 

ремонтом, разработка технологических карт. Все эти введение привели к со-

кращению вероятности отказа оборудования на 66% [3, 4]. 

С увеличением срока эксплуатации оборудования, важность планиро-

вания технического обслуживания только увеличивается. Сегодня, основ-

ное внимание уделяется увеличению эффективности работы оборудования, 

минимизации отказов и максимизации прибыли [1]. Таким образом, перед 

управлением техническим обслуживанием возникают новые задачи, такие 

как: управление рисками, безопасность персонала, показатели эффективно-

сти и стратегия технического обслуживания. Показатели эффективности из-

меряют результат технического обслуживания, используя данные для под-

держания работоспособности оборудования или восстановления его до не-

обходимого состояния [5]. Стратегия технического обслуживания включает 

в себя обеспечение технических специалистов необходимыми навыками и 

инструментами для надлежащего выполнения задач, соблюдение требова-

ний технического обслуживания [6]. 

Улучшение технического обслуживания обычно приводит к увеличе-

нию производственных показателей. К примеру, другая группа ученых, при-

менив методологию SMED (Single Minute Exchange of Die) улучшили опе-

рации технического обслуживания в другом секторе, реорганизовав склад 

запасов предприятия. Внедрение данного инструмента позволило увеличить 

доступность оборудования, повысить индекс технического состояния всего 

энергетического оборудования до значений выше 90% [4]. 

Сегодня широкое разнообразие энергетического оборудования, зда-

ний и сооружений, а также производственных процессов, затрудняет опре-

деление приоритетов для процесса управления техническим обслужива-

нием и ремонтом в зависимости от типа или внедрения новых продуктов, 

рабочего времени, времени производства, критичности работы оборудова-

ния, вероятности отказов. В результате, управление техническим обслужи-

ванием подлежит постоянному пересмотру и дополнению. Одними из по-

следних разработок, которые необходимо внедрить, являются системы кон-

троля. Для того чтобы это стало возможным, необходимо, чтобы информа-

ция собиралась тщательно, а в дальнейшем обрабатывалась наиболее удоб-

ным способом. Для этого и требуется внедрение новых автоматизированных 

систем и методологий для обслуживания энергетического оборудования. 
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