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КОНТРОЛЬ ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ И ДИАГНОСТИКА В 

ЭЛЕКТРОУСТАНОВКАХ 

 

Энергосистема – это совокупность различного оборудования, задача 

которой – обеспечить бесперебойное электроснабжение потребителей элек-

троэнергией. Для выполнения этой задачи необходимо, чтобы каждое обо-

рудование было исправно, его технические характеристики соответствовали 

паспортным значениям, а для этого, в свою очередь, необходимо, чтобы 

контроль технического состояния осуществлялся регулярно.  

Контроль бывает разрушающим и неразрушающим.  

Разрушающий контроль - это проверка соответствия параметров и 

свойств объекта контроля или материала, из которого он изготовлен, опре-

деленным требованиям, при которой могут быть нарушены его эксплуата-

ционные свойства. 

Неразрушающий контроль – это проверка соответствия параметров, 

свойств объекта, его деталей, узлов, компонентов изделий с целью оценки 

их целостности, свойств путем обнаружения и локализации дефектов, изме-

рения их параметров способами, не ухудшающими последующую эксплуа-

тационную пригодность и надежность. 

Контроль технического состояния состоит из двух этапов: 

1) получение необходимых характеристик методом измерения; 

2) сравнение полученных характеристик с паспортными дан-

ными. 

Рассмотрим виды неразрушающего контроля:  

 Визуально-оптический контроль 

Метод визуально-оптического контроля основан на том, чтобы полу-

чить информацию об объекте методом наблюдения. Для определения откло-

нений делают упор на отражение света от исследуемого объекта, после чего 

проводят анализ полученных данных, на основании которых составляют за-

ключение о состоянии объекта. С помощью визуально-оптического кон-

троля можно определить какие-либо явные дефекты, такие как изменения 

формы, размера электроустановки, различные трещины.  

Есть возможность проведения диагностики как с помощью специаль-

ных приборов, таких как: увеличительное стекло и различные метрические 

инструменты, так и невооруженным глазом.  
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 Радиографический контроль 
Радиографическим контролем называется радиационный вид неразру-

шающего контроля, который основан на проникающем свойстве рентгенов-

ских лучей.  Методу нашли применение во многих областях, таких как: 

энергетическая промышленность, военная оборона, нефтехимическая про-

мышленность,  транспортные отрасли и т.п. Осуществляется с помощью ра-

диографической установки. То есть, радиографический метод контроля ба-

зируется на преобразовании детектором проходящего сигнала, проникаю-

щего сквозь металлическое изделие. Чем выше интенсивность пройденных 

гамма лучей, а это возможно только при наличии полых дефектов, тем выше 

уровень освещенности на получаемом изображении. 

 Метод ультразвуковой дефектоскопии 

Данный метод диагностики отличается высокой точностью и обшир-

ным списком потенциально выявленных дефектов.  

Диагностика осуществляется с помощью ультразвукового дефекто-

скопа, где используются ультразвуковые волны. То есть, колебания высокой 

частоты способны проникать в металл. При наличии дефектов, распростра-

нение волны происходит с некими отклонениями, характер которых будет 

показан на экране. В данном методе используется одно из свойств ультра-

звука – способность распространяться в однородной среде практически без 

затуханий, но на границе двух сред полностью отражаться.   

 Магнитные методы контроля 

Магнитный метод контроля осуществляется в тех случаях, когда про-

изошло повреждение какого-либо материала, который способен значи-

тельно изменять свои характеристики в случае воздействия внешнего маг-

нитного поля. В случае намагничивания места дефекта, в его районе магнит-

ный поток имеет некое искажение относительно тех мест, где повреждений 

нет. С помощью анализа получаемых магнитных характеристик можно по-

лучить представление о глубине, характере, структуре и т.п. повреждения. 

Для осуществления такого контроля необходимо при себе иметь магнит и 

суспензию, которая заключается в динамическом перемешивании магнит-

ного порошка с транспортируемой жидкостью.  

 Вихретоковый контроль 

В ходе осуществления данного метода происходит регистрация изме-

нения электромагнитного поля вихревых токов, наводимых возбуждающей 

катушкой в электропроводящем объекте контроля, то есть, катушка подает 

на объект синусоидальный ток, из-за чего создается магнитное поле. Маг-

нитное поле порождает возбуждение вихревых токов и их собственное поле 

воздействует на катушки, далее изменяя их сопротивление. После чего де-

фектоскоп регистрирует изменения сопротивления катушки и на основании 
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связи между изменениями этих величин и исследуемыми параметрами опе-

ратор получает необходимую информацию об объекте.  

Метод вихретокового контроля широко используется в ферромагнит-

ных и неферромагнитных сталях, удельная электрическая проводимость ко-

торых не менее 0,5–60 МСм/м. 

Методы неразрушающего контроля электроустановок становятся все 

популярнее, так как с их помощью появляется возможность не демонтиро-

вать либо приостанавливать работу исследуемых изделий для оценки состо-

яния. 

Главное преимущество метода – возможность проверки конкретной 

электроустановки перед вводом ее в эксплуатацию, что так же снижает фи-

нансовые потери, так как зачастую, оборудование выходит из строя раньше 

положенного срока и предотвратить это можно только контролем состояния 

на стадии разработки.  
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