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В процессе обработки изделий из стального проката в консервационной 

смазке (труба, лист х/к, лист г/л с окалиной) на дробеметной установке про-

ходного типа УИД-60 с сетчатым конвейером и пылеуловителем образуется 

металлическая пыль (измельченная дробь, частицы металла, консервант на 

основе масел), получаемая в процессе соударения дроби о детали. Далее пыль 

посредством всасывающей аспирационной установки осаждается на фильтрах 

и после пневмоотбивки ссыпается в бункер. При накоплении пыли в емкости 

бункера и на фильтрах пыль имеет склонность к самовоспламенению, поэто-

му требуется подбор доступной и эффективной присадки для сорбции кон-

сервационных масел. 

Производителем оборудования рекомендуется использовать импортную 

порошкообразную присадку синего цвета (рисунок 1), однако даже при ее ис-

пользовании возникали случаи самопроизвольного тления в бункере. 

 

 
Рисунок 1 – Внешний вид изучаемого образца 

 

При проведении анализа растворимости было установлено, что данный 

материал не растворяется ни в одном из рассмотренных растворителей. В 

концентрированной серной кислоте белеет, а раствор становится желтым, что 

указывает на наличие органического красителя в составе. 
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При термической обработке образца в муфельной печи при температу-

рах 600, 800 и 1000 ᵒС установлено, что материал имеет минеральное проис-

хождение. Также при термической обработке образец приобрел светло-

желтый цвет, было установлено количество органического синего красителя 

(2,10% масс.). 

Далее был проведен анализ элементного состава при помощи рентген-

флуоресцентного анализатора X-MET 7500 [1]. Результаты проведенного ана-

лиза представлены в таблице 1. 

 

Таблица 1 – Результаты элементного анализа материала 

 
 

Насыпная плотность изучаемого материала составила 0,055 г/см3. 

Далее была изучена сорбционная способность изучаемой добавки по 

отношению к консервирующей смазке. Определение количества масла в об-

разце отработанной присадки основано на процессе многократной экстрак-

ции, согласно ГОСТ 18898-89 «Изделия порошковые. Методы определения 

плотности, содержания масла и пористости» [2]. 

Для извлечения индивидуального вещества или определённой смеси 

(экстракта) из сухих продуктов широко применяется непрерывная экстракция 

по Сокслету. В результате было установлено, что отработанная присадка со-

держит в себе ~ 0,86% (масс.) консервирующей смазки. 

Исходя из анализа, можно сделать вывод, что рассматриваемый матери-

ал представляет собой термически обработанный порошок алюмосиликата 

калия с органическим красителем синего цвета (2,10% масс.).  

Данный материал может быть использован как сорбент для впитывания 

легких нефтепродуктов и технических жидкостей, концентрированных и раз-

бавленных щелочей и кислот (кроме плавиковой). Используется на твердой 

поверхности, впитывая воду тонет. Благодаря пористой внутренней структуре 

и химической нейтральности сорбент хорошо впитывает жидкости и не всту-

пает с ними в реакцию. С кислотами медленно реагирует с выделением угле-

кислого газа СО2 (из-за содержания карбоната кальция) без образования ток-

сичных продуктов. 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%AD%D0%BA%D1%81%D1%82%D1%80%D0%B0%D0%BA%D1%82
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%BE%D0%BA%D1%81%D0%BB%D0%B5%D1%82,_%D0%A4%D1%80%D0%B0%D0%BD%D1%86_%D1%84%D0%BE%D0%BD
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В качестве наиболее доступного альтернативного материала нами пред-

лагается химически осажденный мел (кальция карбонат химически осажден-

ный): материал недорогой; имеет высокую удельную поверхность; может вы-

ступать сорбентом для масел; при термическом воздействии выделяет угле-

кислый газ, который не поддерживает тление и горение материала. 

В качестве апробации теории был использован химически осажденный 

мел (Узбекистан, 1 сорт, ГОСТ 8253-79 [3]), который успешно показал себя 

на испытаниях. 

В результате лабораторных испытаний было установлено, что отрабо-

танный мел после дробеструйной обработки металла содержит в себе 3,01% 

(масс.) консервирующей смазки, что в 3,5 раза выше, чем у ранее использо-

ванной присадки.  

Насыпная плотность мела составила 0,311 г/см3, что ~ в 5,7 раз выше, 

чем у ранее использованной присадки. Требуется корректировка расхода мела 

как адсорбента в условиях производства. 

Таким образом, рассматриваемая добавка, рекомендуемая производите-

лем оборудования и применяемая на производстве, представляет собой тер-

мически обработанный порошок алюмосиликата калия с органическим краси-

телем синего цвета. В качестве наиболее доступного альтернативного матери-

ала можно использовать химически осажденный мел (кальция карбонат хи-

мически осажденный, ГОСТ 8253-79). 
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