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В качестве перспективного метода обработки кромок корпусных 

деталей летательных аппаратов предлагается применение магнитно-

абразивной обработки.  

Магнитно-абразивная обработка является методом финишной 

обработки поверхности, имеющим огромный ряд преимуществ. 

В процессе магнитно-абразивного полирования плоской поверхности 

обрабатываемое воздействие создается приложением магнитного поля через 

зазор между поверхностью заготовки и вращающимся магнитным полюсом. 

Магнитное поле, создаваемое магнитным полюсом, образует магнитно-

абразивную щетку. Нормальная сила, действующая на поверхность заготовки, 

в сочетании с вращением полюса вызывает удаление материала (в виде 

стружки), что постепенно улучшает шероховатость поверхности за счет 

подачи полюса. 

 
Рис.1. Схема входных и выходных параметров обработки методом магнитно-абразивного полирования [1] 
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Для получения наилучшего качества обрабатываемой поверхности 

необходим подбор входных параметров процесса (рис.1). К наиболее важным 

параметрам относится материал заготовки, от которого будет зависеть выбор 

ферроабразивного порошка.  

В производстве гражданских летательных аппаратов наиболее 

распространенным материалом является алюминий и его сплавы. Для таких 

мягких материалов с высокой отражательной способностью характерно 

появление различного вида неровностей в процессе раскроя, что требует 

дальнейшей обработки поверхности. 

Существующие способы окончательной обработки поверхности 

сопровождаются механическим и высокотемпературным воздействием, 

приводя к неравномерному съему материала, шаржированию и 

возникновению структурных изменений. Далее это отрицательным образом 

повлияет на качество заклепочных соединений, применяемых в производстве 

летательных аппаратов. Применение магнитно-абразивной обработки может 

стать решением для вышеизложенных проблем. 

 
Рис.2. Схема магнитно-абразивной обработки кромки изделия [5] 

Существует способ на основании одновременного трехстороннего 

воздействия на кромку листового проката (рис.2). Применение такого способа 

обусловлено необходимостью избавления материала от оксидной пленки для 

подготовки кромок алюминиевых листов к сварным соединениям. Подобная 

технология позволит также подготавливать кромки корпусных листов 

летательных аппаратов к последующим заклепочным соединениям, 

обеспечивая высокий уровень пластичности обработанного материала. 
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