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Современное высокотехнологичное машиностроительное производство 

подразумевает использование совершенных методов контроля, являющихся 

неотъемлемой частью на каждом этапе технологического процесса изготов-

ления изделий. Основной задачей контрольных операций является обеспече-

ние требуемого качества выпускаемой продукции, которая в полной мере 

удовлетворяет ожиданиям потребителей [1]. 

Исследования с целью оценки соответствия входных материалов, заго-

товок и конечной продукции требованиям нормативно-технической докумен-

тации проводят на всех ключевых производственных этапах. В этом плане 

большую роль в повышении качества готовой продукции играет стандартиза-

ция и сертификация [2]. 

На практике сформировалась достаточно широкая классификация видов 

технического контроля качества продукции. Группировка видов контроля 

производится в зависимости от: метода контроля; формы проведения; способа 

определения параметров; места в процессе; метода оценки параметров; вре-

мени выполнения; места выполнения; степени охвата; средств контроля и пр. 

Большой популярностью пользуются неразрушающие методы кон-

троля, среди которых: магнитный, электрический, вихретоковый, радиовол-

новой, тепловой, радиационный, акустический, капиллярный.  Перечислен-

ные методы позволяют обнаруживать скрытые дефекты без нарушения це-

лостности испытуемого изделия [3, 4, 5]. 

Несколько особняком находится группа статистических методов кон-

троля качества продукции. Статистический анализ позволяет распределить 

случайные и закономерные причины возникновения брака, а также выявить 

их ключевые причины [6, 7].  

Учитывая степень влияния технического контроля на качество конеч-

ной продукции традиционно  большое внимание уделяется оптимизации тех-

нологических процессов и встроенных в них контрольных операций [8]. 

На рисунке 1 представлена схема, иллюстрирующая разновидности 

технического контроля на предприятии. 
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Рис. 1 Классификация видов технического контроля 

 

Одним из наиболее важных видов контроля является входной контроль. 

Входной контроль – контроль продукции поставщика, поступивший к 

потребителю или заказчику, который предназначен для использования при 

изготовлении, ремонте или эксплуатации продукции (ГОСТ 16504-81). Цель 

проведения входного контроля – предотвращение запуска в производство то-

варно-материальных ценностей, несоответствующих нормативно-

технической документацией и условиям договора поставки.  

Задача по совершенствованию процесса входного контроля стоит перед 

машиностроительным предприятием «Кемеровохиммаш – филиал АО «Ал-

тайвагон»». В настоящее время специалистами ОТК предприятия проводится 

актуализация методологической инструкции «Входной контроль материалов, 

полуфабрикатов, сырья и комплектующих изделий». 

Разработана оригинальная методика для входного контроля, которая 

позволяет исключить возможности попадания в производство сырья, матери-

алов, полуфабрикатов, комплектующих изделий и инструмента с отклонени-

ями от требований к качеству. Алгоритм проведения входного контроля 

представлен на рисунке 2. 
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Рис. 2 Блок-схема деятельности входного контроля 

Проведение входного контроля на машиностроительном предприятии 

происходит следующим образом: 
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1. На входной контроль поступает продукция, принятая отделом техни-

ческого контроля поставщика с сопроводительной документацией. 

2. Контролёр входного контроля  проводит визуальный и измеритель-

ный контроль продукции на основании Перечня материалов, полуфабрикатов 

и комплектующих изделий, инструмента, подлежащих входному контролю, 

технологических процессов на входной контроль. Результаты контроля зано-

сятся в Карты контроля соответствия материалов/комплектующих. 

3. Входной контроль комплектующих изделий по отдельным парамет-

рам (работоспособность, герметичность и т.д.) проводится на специальном 

аттестованном оборудовании непосредственно в цехе под руководством кон-

трольного мастера отдела технического контроля. 

4. Специалист ЦЛИИТ (центральная лаборатория измерений и измери-

тельной техники) проводит лабораторные исследования (механические испы-

тания и химический анализ), оформляет результаты испытаний в виде прото-

кола и передает контролеру входного контроля. 

5. По результатам проведения контроля составляется Протокол испыта-

ния первого изделия поставщика. 

6. По результатам контроля, специалист, ответственный за проведение, 

делает заключение о соответствии / несоответствии товарно-материальных 

ценностей установленным требованиям. 

7. После проведения испытаний контролер входного контроля делает 

соответствующую запись в Карте контроля соответствия материа-

лов/комплектующих. 

В том случае, если продукция, поступившая на предприятие, соответ-

ствует предъявляемым нормативным техническим требованиям, то они попа-

дают в производство. 

Если же продукция не соответствует требованиям, то до поступления 

необходимых документов комплектующие изделия и материалы изолируются 

на складе, контролёр входного контроля маркирует изделие словом «несоот-

ветствие». Отметка о несоответствии делается в карте контроля. Несоответ-

ствующие товарно-материальные ценности хранятся в специально отведен-

ном для этого месте склада или цеха для исключения их использования. При 

обнаружении дефектов товарно-материальных ценностей в ходе проведения 

входного контроля контролер формирует Акт комиссионного осмотра. 

По несоответствиям товарно-материальных ценностей могут быть при-

няты следующие решения: 

- изделия являются несоответствующими и подлежат возврату; 

- изделия могут быть переделаны или доработаны до требований нор-

мативно технической документации; 

- изделия могут быть запущены в процесс производства по Карте раз-

решения на отклонение. 

В конце каждого месяца контрольный мастер отдела технического кон-

троля составляет отчет по результатам входного, где отражает информацию и 

данные по выявленным несоответствиям товарно-материальных ценностей, с 
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указанием поставщиков и изготовителей продукции. Ведущаяся документа-

ция подвергается периодическому анализу и контролю, на основе которых 

пересматривается оценка того или иного поставщика и качества производи-

мой им продукции.  

Кладовщик складского хозяйства обязан отпускать изделия в производ-

ственные цеха только принятые контролёром входного контроля. Подтвер-

ждением соответствия качества является Требование-накладная со штампом 

ОТК. Ответственность за поступление продукции, не прошедшей входной 

контроль и за поступление несоответствующей продукции в цех, несут лица, 

давшие распоряжение о выдаче этой продукции в производство 

Проведенная работа по актуализации методологической инструкции 

имеет большую практическую значимость, поскольку, благодаря грамотно 

проведенному входному контролю качества, можно исключить возможность 

проникновения в производство бракованных материалов, полуфабрикатов, 

комплектующих изделий. Также работа будет способствовать повышению 

конкурентоспособности на основе повышения качества продукции, потому 

что от совершенства контроля качества зависит эффективность производства 

в целом, а также устойчивость предприятия на рынке. 
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