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Проблема качества автомобильных дорог общего пользования издавна 

волнует не одно десятилетие. С каждым разом совершенствуются методики 

расчета дорожных одежд, повышаются качества используемых материалов в 

дорожном строительстве, а также технология устройства.  

Помимо всего прочего в последнее время остро стоит вопрос о вторич-

ной переработки продуктов промышленности и использовании в различных 

сферах экономики. Так для повышения качества асфальтобетонных покрытий 

автомобильных дорог с 60-х годов прошлого столетия активно используют в 

качестве модификатора битума резиновую крошку, полученную путем измель-

чения использованных автомобильных покрышек и различных резино-техни-

ческих изделий. 

Большинство авторов [1-6] сходятся во мнении, что данный модификатор 

является перспективным материалом с точки зрения усовершенствования орга-

нических вяжущих применяемых для дорожного строительства, особенно по 

условиям усовершенствования методик проектирования и использования мате-

риалов по технологии SuperPave. 

Так как основополагающим модификатором является резиновая 

крошка, то следует оценить какого рода деформацию она претерпевает после 

совмещения последней с битумом в процессе его модификации. 

Для этого были получены снимки высокой четкости (рисунки 1-5) с по-

мощью микроскопа Jeol JSM-6390 LA поверхности резиновой крошки до и 

после модификации. 

Таким образом на рисунке 1 заметно, что резиновая крошка уменьши-

лась в объеме, а разрозненные частицы слиплись между собой под воздей-

ствием высокой температуры и продолжительном времени механического 

смешивания битума и резиновой крошки. 

При 100х кратном увеличении можно заметить, что между частицами 

резиновой крошки появились так называемые жгутики, которые вероятнее 

всего влияют на эластичность резинобитумного вяжущего, что подтвержда-

ется авторами многочисленных исследований. Поскольку сам битум практи-

чески не имеет эластичности. 
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а – до термомеханической обработки, б – после термомеханической обработки 

Рисунок 1 – Резиновая крошка при 30х кратном увеличении  

 

             
а – до термомеханической обработки, б – после термомеханической обработки 

Рисунок 2 – Резиновая крошка при 100х кратном увеличении  

 

             
а – до термомеханической обработки, б – после термомеханической обработки 

Рисунок 3 – Резиновая крошки при 500х кратном увеличении  

 

             
а – до термомеханической обработки, б – после термомеханической обработки 

Рисунок 4 – Резиновая крошка при 2000х кратном увеличении  
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а – до термомеханической обработки, б – после термомеханической обработки 

Рисунок 5 – Резиновая крошка при 10000х кратном увеличении  

 

На рисунке 5 (при максимальном увеличении) можно увидеть, что по-

верхность резиновой крошки претерпела значительные изменения после тер-

момеханической обработки.  

Можно предположить, что данного рода выпуклости способствуют об-

разованию на поверхности резиновой крошки развитой удельной поверхности, 

сто в свою очередь гарантирует последней более тесное контактирование с би-

тумом. Известно, что развитая удельная поверхность способствует более луч-

шему взаимодействию разрозненных компонентов и улучшенной взаимной 

диффузии. 

 Таким образом, резиновая крошка после термомеханической обработки 

значительно изменила свое внешнее состояние, которое повлияло прежде 

всего на повышенную температурную устойчивость битумного вяжущего, его 

эластичность, а также более пониженную температуру хрупкости. 
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