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Процесс производства металлургического кокса сопровождается выде-

лением жидких продуктов пиролиза, содержащих в своем составе значитель-

ные ресурсы бензола, применение которого затруднено из-за наличия в нем 

гомологов бензола и серосодержащие соединений. Эта проблема может быть 

решена переработкой данной продукции с применением новых катализато-

ров.  

Предлагаются новые полифункциональные катализаторы на основе на-

несенных на γ-Аl2О3 оксидов никеля (II), ванадия (V) и молибдена (VI), спо-

собные в относительно мягких условиях (Т = 400°С, Рн2
=
 0,1 МПа) с доста-

точно высокой эффективностью осуществлять одновременное гидрообессе-

ривание тиофена и гидродеалкилирование алкилароматических углеводоро-

дов. Полученные результаты свидетельствуют о том, что гидрообессериваю-

щая активность синтезированного алюмоникельванадиймолибденового (Al-

Ni-V-Mo) образца состава 5%NiO-5% V2O5-10% МоО3/γ-AI2O3 сопоставима с 

активностью промышленного алюмоникельмолибденового катализатора гид-

роочистки: степень конверсии тиофена в модельной бензольно-тиофеновой 

смеси (42% тиофена) - 98,0 и 98,3%, соответственно. Причем в модельной ре-

акции гидродеалкилирования толуола значения активности указанного Al-Ni-

V-Mo образца при 400°С заметно выше (выход бензола 22,1% при селектив-

ности 36%), чем у промышленных алюмомолибденового и алюмоникельмо-

либденового катализаторов гидроочистки, испытанных при 600°С (выход 

бензола 12-13%; селективность - 38-41%), и лишь по селективности ниже, чем 

у промышленного алюмохромового катализатора гидродеалкилирования (ка-

тализатор "Гудри-Детол"), также испытанного при 600°С (выход бензола 

19,7%; селективность - 78%). Это позволяет рассматривать нанесенные на γ-

оксид алюминия NiO-V2O5-МоО3-композиции как весьма перспективные ка-

тализаторы, которые могут быть использованы в качестве катализаторов для 

гидропереработки фракций  коксохимического происхождения с целью полу-

чения высокочистого бензола. 


