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В топливно-энергетическом балансе развитых стран твердое топливо 

играет важную роль. Причем значительное внимание в технологиях перера-

ботки твердого топлива уделяется их эффективному сжиганию и глубокой 

переработке. Одним из направлений глубокой переработки являются газоге-

нераторные технологии, позволяющие получать экологически чистый генера-

торный газ. В России газогенераторным технологиям и глубокой переработке 

твердого топлива в настоящее время уделяется особое внимание в связи с 

обеспечением энергобезопасности.   

В последнее десятилетие также внимание уделяется исследованиям, на-

правленным на реализацию технологий конверсии органического сырья на 

основе использования перегретого водяного пара с целью получения высоко-

калорийного продуктового газа или синтез-газа для химических производств 

[1-5]. В настоящее время представлены оригинальные способы получения пе-

регретого (до 1200˚C и выше) водяного пара атмосферного давления при сго-

рании стехиометрической кислородно-водородной смеси в потоке низкотем-

пературного (120-140˚C) пара атмосферного давления [6, 7]. Газификация 

представляет собой сложное сочетание гетерогенных и гомогенных процес-

сов. Механизм этих процессов до сих пор еще не изучен до конца. Термоди-

намические расчеты позволяют определить равновесные составы газов в за-

висимости от температуры и давления. Однако использовать результаты этих 

расчетов для предсказания реального состава газа трудно из-за значительных 

различий в скоростях реакций и влияния на процесс ряда технологических и 

масштабных факторов. Скорость реакции газификации лимитируется скоро-

стями: химических превращений в газовой фазе; химических превращений на 

поверхности твердой фазы; диффузии. При температуре 600-900°С процесс 

газификации лимитируется преимущественно химической реакцией, а при 

температурах свыше 900°С – преимущественно диффузией в порах. В реаль-

ных условиях процесс газификации протекает в промежуточной области. В 

работе авторов [8] были получены зависимости образования основных про-

дуктов процесса паровой бескислородной газификации от времени процесса 

при постоянных расходах пара, его температуры, а также от состава исходно-

го сырья. Отмечено, что при повышении температуры в слое материала про-

исходит значительное возрастание доли СО и одновременное снижение СО2 в 



получаемом продуктовом газе. Расчетная теплотворная способность получен-

ного газа из угольных отходов шахты «Березовская» составила 11,7 МДж/нм
3
. 

Однако с экономической точки зрения бескислородная газификация на 

сегодняшний день уступает парокислородной в производстве синтетического 

жидкого топлива. Большинство современных газогенераторных технологий 

основано на использовании парокислородного и паровоздушного дутья. 

Целью нашей работы является получение топливного газа. Для этого 

более всего подходит паровоздушная газификация. В ходе выполнения рабо-

ты планируется установить влияние термодинамических параметров на ин-

тенсивность процесса газификации. Исследования планируется провести на 

экспериментальном стенде, представленном в работе [8]. Результаты иссле-

дований будут представлены в дальнейших печатных работах. 
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