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Нефтешлам — отход, образующийся в процессе переработки нефти и 

нефтепродуктов. В России объемы нефтешламов могут составлять 5-8% от 

объема годовой добычи нефти [1]. К сожалению, на переработку направ-

ляются лишь 4-5%, остальная часть отхода складируются в амбарах [2]. На-

копление столь внушительных количеств нефтешлама не только наносит 

серьезный ущерб окружающей среде, но и приводит к значительным 

финансовым затратам на их содержание, что так или иначе ведет к 

удорожанию нефтепродуктов. 

  Возникает потребность в создании комплексных малоотходных техно-

логий переработки нефтяных шламов. Важным аспектом разработки таких 

технологий является возможность получения ценных вторичных ресурсов. 

Например, углеводородов дизельной фракции или дорожного битума [3].  

В представленной работе рассматривается возможность использования 

кавитационной установки в качестве одного из этапов переработки нефтешла-

ма.  

При кавитации в смеси из нефтешлама и воды образуются зоны пони-

женного и повышенного давления, которые располагаются на расстоянии дли-

ны волны. Этот процесс вызывает возникновение ударных волн, высоких ло-

кальных температур и давлений. 

В качестве эксперимента был проведен опыт на кавитационной установ-

ке, разработанной в СамГТУ. Установка работает в диапазоне частот 10-50 Гц.  

Для эксперимента были приготовлены пробы, которые содержали неф-

тешлам и воду в различных соотношениях. Вода для проведения работ была 

предварительно пропущена через фильтр. Соотношения нефтешлама к воде 

были следующие: 1/1, 1/2 и 1/3. Каждая проба обрабатывалась в кавитаторе в 

течение 5, 10 и 20 минут. После обработки проба сливалась в отдельный пла-

стиковый контейнер, в которой она отстаивалась сутки. Отстаивание проходи-

ло при комнатной температуре, нормальном давлении и без перемешивания.  



 

 

По завершении 24 часов были проведены анализы на влажность и золь-

ность. Анализировалась верхняя фракция, собранная после отстаивания. Ре-

зультаты приводятся в таблицах 1 и 2. 

Таблица 1 

Результаты анализа на влажность 

Соотношение 

нефтешлам/вода 

Время, мин 

5 10 20 

Влажность, %  

1/1 27,0 21,6 19,0 

1/2 27,0 23,8 19,9 

1/3 27,0 21,0 19,0 

Таблица 2 

Результаты анализа на зольность 

Соотношение 

нефтешлам/вода 

Время, мин 

5 10 20 

Зольность, %  

1/1 5,0330 5,0427 4,7065 

1/2 5,0763 5,1401 4,5569 

1/3 5,0300 5,0074 4,7364 

 

На основании полученных результатов также были построены графики, 

представленные на рисунках 1 и 2. 
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исунок 2 — График зависимости зольности от времени обработки  пробы 

По результатам исследования установлено, что кавитационная обра-

ботка интенсифицирует процесс разделения нефтешлама на фазы. На это ука-

зывает снижение содержания влаги в пробах при увеличении времени обра-

ботки, а также снижение зольности. 

Графики наглядно демонстрируют, что предпочтительное соотношение 

воды и нефтешлама в пробах должно быть 1/3. А время обработки 20 минут. 

Таким образом, проведенный эксперимент позволил подтвердить пред-

положение о том, что кавитационную обработку возможно использовать для 

переработки нефтешлама. 
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