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Пробное использование пенополиуретанового (ППУ) клея для клад-

ки несущих стен начато в конце 1990-х годов. С данного периода времени 

популярность применения ППУ клея отмечалась в странах Европы. Со-

мнения в долговечности (сохранение упругости и сцепления с основанием) 

были связаны с отсутствием широкого распространения опыта применения 

этого вяжущего.  

Однако данные сомнения опровергаются опытом эксплуатации ППУ 

уплотнений – монтажных швов, заполнений оконных и дверных проемов 

(блоков). При отсутствии прямого доступа ультрафиолетового (УФ) излу-

чения ППУ показывает подтвержденную стойкость более 30 лет. Анализ 

текущего состояния уплотнения из пены, произведенный около 30 лет 

назад, позволяют прогнозировать, при отсутствии прямого доступа УФ из-

лучения, долговечность (сохранение упругости и сцепления с основанием 

в пределах 50% от начальных значений) более 50 лет.  

Завод по изготовлению стеновых панелей из крупноформатной ке-

рамики и газобетонных блоков, сборка которых осуществляется посред-

ством полиуретанового клея, в России начал работать с 2011 года [1].  

В России массово производятся следующие стеновые и перегоро-

дочные изделия: гипсовые перегородочные плиты, камни из мелкозерни-

стого бетона, стеновые силикатные блоки, шлифованные крупноформат-

ные керамические камни, и наконец, наиболее массово применяемые бло-

ки из автоклавного ячеистого бетона.  

Это изделия правильной формы с отклонениями геометрических 

размеров по высоте в допустимых пределах 1 мм, что позволяет использо-

вать тонкий кладочный шов толщиной до 3 мм, а не вести кладку на стан-

дартный шов толщиной 10-12 мм. 
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Стоит отметить, что изменение толщины шва оказывает влияние на 

прочность и деформативность каменной кладки. Подробно это рассмотре-

но в работе Л.И. Онищика [2]. В частности, увеличение толщины шва  

с 10 до 20 мм приводит к снижению расчетного сопротивления кладки 

сжатию на 20 %, а при уменьшении толщины шва до 5 мм получим увели-

чение расчетного сопротивления на 30 %, (табл. 1) [3]. 

 

Таблица 1 

Расчетные сопротивления кладки сжатию 
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В 2013 году были проведены сравнительные испытания прочности 

кладочных швов на разных кладочных составах, в том числе и на ППУ-

клее [4]. Данные испытания показали, что прочность кладки на ППУ выше 

кладки на цементно-песчаной смеси. Испытания прочности кладочных 

швов производились на блоках из автоклавного газобетона марки плотно-

сти D400 (фактическая плотность 407 кг/ м3), класса прочности при сжатии 

В2,5 (фактическая средняя прочность 3,03 МПа) одной партии. При этом 

следует отметить, что при стандартной кладке в качестве кладочного со-

става использовался цементно-песчаный раствор М100. 

Результаты испытаний приведены в табл. 2. 

 

Таблица 2 

 

Результат испытаний кладочных швов 

 
Кладка на полиуретановый клей требует меньше времени и трудоза-

трат. Клей для газобетона обеспечивает тонкошовность кладки (с толщи-

ной шва в 1-2 мм), что уменьшает «мостики холода» и снижает теплопоте-

ри здания. Максимальная скорость застывания позволяет через 24 часа 

взять на себя всю нагрузку, в то время как клей на основе цемента набира-

ет прочность в течение 7-20 дней. Для ведения кладки не требуется рас-

твор. Каменщику достаточного взять баллон с пистолетом, нанести клей на 

блок и установить следующий блок. 

Способы нанесения клея в зависимости от толщины блока показаны 

на рис. 1. В результате использования клея-пены отмечаются потери теп-

ловой энергии через швы кладки до 5 %. При этом  потери тепловой энер-

гии через швы кладки при использовании цементно-песчаных растворов 

составляют до 30 % [5]. 
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Рис. 1. Способы нанесения клей-пены в зависимости от толщины блока 

 

Данные показатели влияют на потребность дополнительного утепле-

ния возводящегося здания (помещения), а также увеличения мощности 

отопительной системы, либо дополнительного утепления здания. Более то-

го, рассматривая вопрос экономической целесообразности, нужно отме-

тить, что кладка газобетона на клей-пену экономически выгоднее кладки 

на цементно-песчаный раствор. Между тем, проанализировав рынок стро-

ительных материалов установлено, что мешок цементно-песчаный раствор 

стоит дешевле, чем один баллон клей-пены. Однако в результате перерас-

чета расхода сравниваемых вяжущих на 1 м3 кладки получаем, что  

1 м3 кладки на клей-пену стоит дешевле, чем аналогичный объем, уложен-

ный на цементно-песчаный раствор или цементный клей. Кроме того, сле-

дует отметить, что вес одного баллона значительно меньше мешка цемент-

но-песчаного раствора, что позволяет существенно сократить расходы на 

доставку, а также погрузку-разгрузку материала. 

Стоит отметить относительные недостатки клей-пены. 

При воздействии ультрафиолета, клей-пена как и обычная монтаж-

ная пена разрушается. Но в условиях кладки разрушение пены происходит 

максимум на 1,5-2 мм вглубь кладки, что не оказывает существенного вли-
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яния на всю кладку и не уменьшает ее прочностные и теплотехнические 

характеристики. 

К следующему недостатку можно отнести то, что при использовании 

клей-пены необходимо тщательно выравнивать уложенный ряд, так как 

размер блока имеет погрешность 1 мм, при установке блока следующего 

ряда в месте погрешности возникает напряжение, что приводит к образо-

ванию трещин в блоке, поэтому кладка на клей-пену требует большего ма-

стерства и внимательности от каменщика.  

Рассмотрев и проанализировав использование полиуретановой клей-

пены при ведении кладочных работ можно сделать вывод, что она может 

применяться на блоках с погрешностью размеров до 2 мм. К тому же, пока 

что технология укладки штучных материалов на пену не прошла достаточ-

ной проверки временем и требует от каменщиков большого опыта и соот-

ветствующей переподготовки.  
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