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В настоящее время Кузбасс является крупнейшим угольным регио-

ном России, поэтому ведущими отраслями промышленности здесь являют-

ся добыча и переработка угля, которые активно разрушают окружающую 

природную среду, а экологические последствия данной производственной 

деятельности трудно устранимы. Однако уголь представляет собой один из 

важнейших видов как топливно-энергетического, так и технологического 

сырья, поэтому спрос на него постоянно растет, что влечет за собой увели-

чение объемов его добычи и переработки. Поэтому важность решения эко-

логических проблем Кузбасса и необходимость постоянной работы по 

снижению антропогенной нагрузки на природную среду является весьма 

актуальной задачей. 

Одним из современных направлений инженерной защиты окружаю-

щей среды от техногенных воздействий является экологизация производ-

ства, т. е. внедрение технологических и других решений, позволяющих 

наиболее эффективно использовать природные ресурсы без нарушения ка-

чества природной среды 1. Ценность реализации этого направления со-

стоит в том, что его можно осуществлять на действующих предприятиях, 

не прерывая производственно-хозяйственной деятельности. При этом ре-

шаются задачи, не требующие коренной перестройки производства, но 

позволяющие получить ощутимые результаты как по снижению загрязне-

ния окружающей среды, так и ресурсосбережения. 

Значительная роль в улучшении экологической обстановки в регионе 

принадлежит углеобогатительным фабрикам (УОФ), перерабатывающим 

рядовой уголь в товарный продукт. В Кузбассе функционирует более 50 

обогатительных фабрик, часть из которых была введена в эксплуатацию в      

60-х годах прошлого столетия. Они существенно отличались от фабрик 
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нового поколения, построенных и запущенных в эксплуатацию, начиная с 

2001 года, по целому ряду параметров, в том числе, по экологическим и 

ресурсосберегающим характеристикам технологического процесса. По-

этому для того, чтобы эксплуатация этих фабрик в настоящее время была 

эффективной, было необходимо реагировать на требования рынка к каче-

ству товарной продукции, внедрять новые технологии, заменять устарев-

шее оборудование более современным, особенно в той части производства, 

которая связана с обогащением шламов и водно-шламовым хозяйством. 

На основе изучения мирового опыта углеобогащения, в результате 

тесного сотрудничества с проектными организациями и фирмами, произ-

водящими современное оборудование, в конце 90-х годов прошлого века, 

т. е. незадолго до появления в Кузбассе новых современных фабрик, на 

действующих предприятиях были приняты и частично реализованы прин-

ципы создания малоотходных технологий. Этого удалось достичь во мно-

гом благодаря высокому инженерному потенциалу обогатителей Кузбасса, 

созданию практически на каждой фабрике интеллектуального ядра, что 

стимулировало творческое отношение к работе, интерес к современным 

технологиям и оборудованию, дающим экономический эффект. 

Одним из важных принятых технологических решений явилась клас-

сификация рядового угля, поступающего на фабрики, на 4 «машинных» 

класса с последующим обогащением: −100+13 мм − тяжелосредная сепа-

рация; −13+ 2(1) мм − гидравлическая отсадка; − 2(1) +0,2(0,1) мм − спи-

ральные сепараторы; −0,2(0,1) +0 мм − флотация. Этого удалось достичь 

установкой нового оборудования - спиральных сепараторов, центрифуг 

«Декантер», высокочастотных грохотов. В результате были существенно 

повышены технологические показатели отсадки и снижена нагрузка на 

флотацию. Для повышения эффективности обезвоживания флотоконцен-

трата были заменены дисковые вакуум-фильтры «Украина−80» на более 

совершенные и менее энергоемкие, например, дисковые вакуум-фильтры и 

гипербарфильтры фирмы «ANDRITZ», позволяющие получить конечный 

флотоконцентрат с относительно низкой влажностью 2, 3. Данный ком-

плекс технических решений также дал возможность уменьшить нагрузку 

на термическую сушку − экологически грязного, энергоемкого и взрыво-

опасного процесса, а в ряде случаев отказаться от нее. 

Значительная часть складов концентрата и промпродукта были пере-

оборудованы в склады закрытого типа, что позволило избежать сдувания 

пыли с поверхности угольной массы и снизить её концентрацию в атмо-

сфере. 

Часть фабрик «старого поколения» отказались от использования 

гидроотвалов и замкнули свои водно-шламовые схемы через фильтр-

прессовые отделения. В результате отходы флотации обезвоживаются до 

консистенции, которая позволяет осуществлять их сухое складирование, 
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ликвидируются гидроотвалы, исключается их негативное влияние на 

окружающую среду.  

Применение высокомолекулярных водорастворимых полимеров 

(флокулянтов) позволило интенсифицировать процессы обезвоживания 

продуктов обогащения, а также получать осветленную воду с минималь-

ным содержанием твердого. Это дает возможность эффективно использо-

вать её в качестве оборотной воды в технологическом процессе обогаще-

ния.  

В настоящее время для очистки воздуха применяются пылеулавли-

вающие аппараты ПР-ТАЙРА-5000 [4], что позволяет усовершенствовать 

конструкцию аспирационных систем с рециркуляцией очищенного воздуха 

в производственных помещениях различного назначения. Данный аппарат 

предназначен для «мокрой» очистки воздуха от угольной пыли и устанав-

ливается непосредственно на укрытиях в местах пересыпа и перегрузки, а 

также может быть использован для локального обеспыливания узлов с ин-

тенсивным выделением пыли. Применение этого типа оборудования обес-

печивает очистку воздуха от пыли в местах ее выделения и позволяет как 

уменьшить количество воздуховодов аспирационной системы, так и ин-

тенсифицировать рециркуляцию воздуха. 

На прилегающих к фабрикам территориях производится посадка зе-

леных насаждений, обеспечивающих регулирование направлений загряз-

ненных воздушных масс, максимально задерживающих и в определенной 

части поглощающих поток приземных атмосферных загрязнителей. Для 

этого высаживаемые растения должны обладать относительной жизне-

стойкостью и долговечностью в условиях конкретного газового состава 

среды и содержания пыли в приземном слое атмосферы. Следует также 

отметить, что производимый ремонт как внутри помещений, так и фасадов, 

в лучшую сторону меняет внешний вид зданий и строений.  

Таким образом, постоянный процесс экологизации действующих 

фабрик «старого поколения», включающий в себя совершенствование тех-

нологии, применение современного оборудования и решение проблем 

охраны окружающей среды позволил существенно повысить уровень эко-

логичности данных производств. 
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