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В мировой практике существуют различные технологии модификации би-

тумов: Asphalt Rubber [1-9], Terminal Blended [10-12] и их комбинации [13-17]. 

Наиболее распространенным методом определения их вязкости служит рота-

ционный [16]. При этом нормируется наибольшая кинематическая вязкость, 

которая должна составлять 8,65 мм2/с при 100 ºС. В то же время приборы, 

предназначенные для определения кинематической вязкости резинобитумных 

вяжущих, рассчитаны для определения вязкости достаточно густых материа-

лов, какими являются резинобитумные вяжущие, при этом они практически 

не способны оценить вязкость битумов при рабочей температуре. Однако ре-

зинобитумные вяжущие, полученные при двухстадийной технологии, имеют 

значительно меньшую вязкость, чем резинобитумные вяжущие, полученные 

по другим технологиям, следовательно, актуальной является задача сравне-

ния их вязкости с исходным битумом. 

При выполнении исследований оценивалась условная вязкость нефтя-

ного битума марки БНД 60/90 с Омского нефтеперерабатывающего завода и 

полученного на основе него по следующей двухстадийной технологии компо-

зиционного резинобитумного вяжущего: 

- в дисперсионную среду битума в количестве 50 % и нефтяного масла в 

количестве 12.5 % нагретую при постоянном перемешивании до температуры 

230±5ºС, добавляли резиновую крошку в количестве 37.5 %, имеющую ком-

натную температуру; 

- смесь при постоянном перемешивании выдерживали при температуре 

230±5ºС в течении 2.5 часов с получением концентрированной суспензии ре-

зинобитумного композита; 

- отключали нагревательные элементы и в концентрированную суспен-

зию резинобитумного композита в количестве 52.5 % добавляли битум, име-

ющий температуру 105±5ºС, в количестве 47.5 % и смесь выдерживали в те-

чение 0.25-0.50 часа с получением композиционного резинобитумного вяжу-

щего. 

Для оценки рабочей температуры оценивалось время истечения 50 см3 

вяжущего через отверстие диаметром 5 мм на приборе ВУБ-1 в соответствии 



 

 

с методикой испытания [19]. Матрица планирования эксперимента представ-

лена в таблице 1. 

Таблица 1 - Матрица планирования эксперимента по определению ра-

бочей температуры композиционного резинобитумного вяжущего 

Наименование вяжущего 

Время истечения 50 см3 вяжущего, с, при 

температуре испытания, ºС 

100 120 140 160 180 

Исходный битум марки БНД 60/90 Opt1 Opt2 Opt3 Opt4 Opt5 

Композиционное резинобитумное вяжу-

щее 
Opt6 Opt7 Opt8 Opt9 Opt10 

Примечание: Opti – параметр оптимизации. 

Результаты эксперимента по определению рабочей температуры компо-

зиционного резинобитумного вяжущего, полученного при двухстадийной 

технологии, представлены в таблице 2. Графический вид полученных зависи-

мостей представлен на рисунке. 

Таблица 2 - Результаты эксперимента по определению рабочей темпе-

ратуры композиционного резинобитумного вяжущего 

Наименование вяжущего 

Время истечения 50 см3 вяжущего, с, при 

температуре испытания, ºС 

100 120 140 160 180 

Исходный битум марки БНД 60/90 100 50 15 15 15 

Композиционное резинобитумное  

вяжущее 
- 180 60 17 15 

 

 

Рисунок – Зависимости условной вязкости исходного битума и  

композиционногорезинобитумного вяжущего, полученного  

на основе него при двухстадийной технологии 
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Анализ результатов проведенного эксперимента показывает, что услов-

ная вязкость исходного нефтяного битума марки БНД 60/90 при рабочей тем-

пературе асфальтобетонных смесей 145-155ºС [20] составляет 15 с. Такую же 

условную вязкость имеет композиционное резинобитумное вяжущее при 

температуре 165-175ºС, соответственно для обеспечения сопоставимой удо-

боукладываемости асфальтобетонных смесей на основе композиционных ре-

зинобитумных вяжущих с асфальтобетонными смесями на основе битума, их 

рабочая температура должна быть увеличена на 20ºС. 

Рабочая температура композиционных резинобитумных вяжущих, по-

лученных при двухстадийной технологии, на 20ºС выше, чем рабочая темпе-

ратура исходного нефтяного битума. 
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